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Schnellpressenfabrik 1922962 
KOENIG & BAUER AG Wttrzburg, den 29. April 1969 

Wurzburg 326/Vm/sc 



Pa t en t a nme ldung 



Falzverk fiir dicke Falzprodukte 



Die Erfindung betrifft Falzwerke fiir Rotationsdruckmaschinen 
zur Herat ellung von dicken Zeitungen, 

Fiir diesen Zveck sind bisher Falzapparate als 2»1-oder 3«2- 
RSderfalzapparate ausgebildet worden, deren maxima le Seiten- 
kapazitat bei 112 bis 128 Seiten liegt. Es ist nachteilig, dafl 
die Drehzahl der Rotationsdruckmaschinen reduziert verden mufl, 
weil es schwierig ist, derart dicke Produkte zu schneiden und 
zu falzen. Fttr 128 Seiten benBtigt man acht Papierbahnen, die 
ttber Trichter gefalzt einen Strang von insgeeamt 32 Papieren 
bilden. Die Schneidmesaer nutzen sich beim Schnitt dieaer 32 Pa- 
piere, die zusammen etwa 3 mm dick sind, sehnell ab. Beim Sam- 
meln mit 2 sl-Apparaten mufl die Sammellage von 32 Papieren urn 
oinen kleinen, gegenttber dem Formzylinder etva halbgroflen Zylin- 
dar geftthrt warden, dar mit honor Drehzahl lttuft und somit 
grofle Fliohkritfte austtbt. Dashalb macht sohon aina 112-Seiten- 
produktion grofle Sohvierigkeiten. Bei 3i2-Apparatan untarlttuft 
dla Sammellage von beispielsweise 32 Papieren die einlaufende 
Bahn mit 32 Papieren und vergriSflert somit rhythmisoh den 
3/2-Zylinder urn 3 mm. Das sind abar bareits mehr als 10 i» im 
Radius. Dahar antstahen atark sohwankende Zugverhaltnisse, die 
zum Aufreiflen der Punkturen und zum Wegfliegen von Seiten oder 
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anderen Schwierigkeiten fiihren* Bel alien Apparaten fur starke 
Produkte laufen die inneren Papiere niclit gut in die Falzzylin- 
dergruppe ein, veil sie zu locker sind. Sie werden von den 
guBeren Papieren, die zu straff gespannt sind, verdrangt* Vegen 
dieser Schwierigkeiten beim Falzen, die sich als sehr nachteilig 
erweisen, miissen die Druckmaschinen beim Herstellen von 
dicken Zeitungen in der Drehzahl und damit in ihrer Leistung 
begrenzt warden* 

Dem Gegenstand der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein 
Falzwerk zu s chaff en, das es ermoglicht, diese Nachteile zu 
vermeiden und dicke Produkte zu falzen 9 ohne die Maschinenlei- 
stung begrenzen zu miissen, 

ErfindungsgemaU werden die genannten Nachteile dadurch vermie- 
den, dafl die notwendigen einlaufenden Papierstrange auf zwei 
verachiedene Schnittstellen aufgeteilt warden, die in an sich 
bekannter Weise mit Binrichtungen zum Sammeln und Nichtsammeln 
auageriiatet sind, und daB beide Schneidzylindergruppen die ab- 
getrennten Bogen einem Sammel- oder ttberfiihrungazylinder zu- 
fUhren und diesem Sammel- oder tlberftihrungazyllnder ein oder 
zwei Zylinder mit rotierenden Falzmessern fttr den eigentlichen 
Querfalzvorgang gegebenenf alia unter Zwiachenschalten einea 
Obergabezylindera nachgeordnet aind, wobei in an aich bekannter 
Veise zwei oder auoh mehr Falztrichter oder auoh Vendestangen 
oberhalb der Zylindergruppe zum ZuaammenfUhren dar einzelnen 
Papierbahnen verwendet werden ♦ * 
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In besonders vorteilhaf ter Veise hat der Sammelzylinder 
5/2-Umfang f d # h. or kann fiinf Zeitungen aufnehmen und an zwei 
R&derf alzzylinder abgeben, die im Abstand von 120° am Sammel- 
zylinder angebracht sind, Auf diese Weise beeinfluBt das 
Sammeln nicht den Schneidvorgang, Fiir eine beispielsweise 
160-Seiten dicke Zeitung benotigt man zehn Papierbahnen, von 
denen zweckmaBigerweise flinf liber zwei obere Trichter und ftinf 
iiber zwei untere Trichter laufen. Dies ist pro Trichter noch 
gut zu beherrechen. Die l&ngsgefalzten Bahnen von je zwei 
Trichtern, also zweimal nur 20 Papiere, verden Je einem Schneid- 
zylinderpaar zugeftihrt. Der Schnitt von 20 Papieren macht keine 
Schvierigkeiten, Beide Schneidzylinderpaare iiberfUhren die 
Exemplare auf den 5/2~Sammelzylinder # Dadurch entstehen beim 
Sammeln 160 Seiten und bei ungesammelter Produktion zweimal 
80 Seiten* 

In' weiterer Ausbildung der Erfindung wird vor jedem Raderfalz- 
zylinder ein tfbergabezylinder geschaltet # Dann entsteht auf dem 
tfbergabezylinder immer eine Lticke von einer Exemplarl&nge* Er- 
f indungsgemafi l&uft der nachgescbaltete Raderf alzzylinder dann 
mit verringerter Drehzahl, z.B. ha lb or Drehzahl und nimmt die 
Exemplare mit Greifern an, urn einen Geschwindigkeitssprung des 
Exemplarea ins Langsame zu ermtfglichen ♦ Ein solcher Apparat mit 
verlangsamtem Querfalz ist geeignet, bisher unbekannt dicke 
Produkte von 160 Seiten oder mehr mit Htfchetgeechwindigkeit zu 
falzen. 

A 
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AuBerdem 1st es auch moglich, jede der zwei Schneidzylinder- 
gruppen zum Sammeln zu benutzen, indem z 9 B« das Verhaltnis 
3j2 fiir Nut- und Messerzylinder gewahlt wird. Es kann aber 
auch 2:1 sein. Die Bogen warden also pro Schnittstelle vorge- 
sammelt, Folglich geniigt ein nachgeschalteter Zusammenfiihrzylin- 
der, der nicht sammelt und der in diesem Fall ein ganzzahliges 
Verhaltnis z # B # vier Umfange, aufweist. An diesem Zylinder sind 
ein- oder zwei Raderf alzzylinder angeschlossen. Beide Rader- 
f alzzylinder konnen z # B. mit roller Geschwindigkeit laufen. 
Erf indungsgemafl l&uft nur der erste Raderf alzzylinder mit voller 
Geschwindigkeit und nimmt die Exemplare mit Punkturen vom 
4/2-Zusammenfiihrzylinder ab # Der zweite R&derf alzzylinder lauft 
mit verringerter, z« B» halber Drehzahl und nimmt die Bogen 
mit Greifern an, urn einen Geschwindigkei tssprung ins Langsame 
bei der Ubergabe des Exemplars zu erlauben, Damit wird in vor- 
teilhafter Weise das doppeltdicke , beaonders schwierige Sammel- 
produkt mit starker Verlangsamung gefalzt, was fiir den Falzvor- 
gang besonders giinstig ist # Die Rotationsdruckmaschine kann 
also mit HSchstgeschwindigkeit laufen, und sie wird vom Falz- 
apparat nicht gedrosselt* Bei ungesammelter Produktion liefert 
die Druckmas chine ohnehin doppelt so viele Zeitungen. Hier kann 
also notfalls die Geschwindigkeit etwas reduziert warden, falls 
der erste Raderf alz, der mit voller Geschwindigkeit laufen mufl t 
Sohwierigkeiten macht, wenn z. B # umgeschlagene Eoken auftreten, 
Andererseits 1st das Falzprodukt nur nooh halb so dick, also 
einfach zu falzen, so dafi in den meisten F&llen mit voller Lauf- 
geschwindigkelt gefahren warden kann* Bei ungesammelter Produktion 
folgen die Exemplare an si oh ltiokenlos* Da jedooh der erste 
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RSderfalz Jedes zweite Exemplar vom 4/2-Transf erzylinder heraus- 
nimmt, 1st hinter jedem verbleibenden Exemplar eine Lticke von 
Exemplarlange, Folglich kann der zweite Raderf alzzylinder wie 
bel Sammelproduktion mit verringerter Drehzahl laufen und die 
Exemplars statt mit Punkturen mit Greifern und Geschwindigkeits- 
sprung ins Langsame annehmen. 

Die erf indungsgemafle Losung der gestellten Aufgabe bffnet Vege 
zur Produktion bisher unbekannt dicker Produkte bei voller 
Laufgeschwindigkeit der Rotationsmaschine . Er hat zwei verschie- 
dene Schneids tellen und einen Obergabezylinder 9 dem ein oder 
zwei RSderf alzzylinder angeschlossen sind. 1m einfacheton Fall 
ist vorhandent 

1 # ein R&derf alzzylinder mit voller Lauf gesohwindigkeit und 
Punkturen beim Sammeln und Nichtsammeln , 

Z. oder ftir Splitausgang zwei Rttderf alzzylinder, beide rait 
voller Geschwindigkeit und Punkturen, 

3. fttr Hbchatleiatung beim Sammeln zwei R&d erf alzzylinder , wobei 
einer mit Punkturen bei voller Geachwindigkeit und einer mit 
Greifern aber mit erheblioher Verlangaamung letuft, 

4. ein Apparat fiir HOchetleiatung beim Sammeln und beim Nioht- 
■ •amain mit zwei Rfiderf alzzylindern, beide mit Greifern und 
b#ide mit Verlang»amung # 

009846/0079 



1922962 

- 6 - 

29.4.69 

In alien Fallen, die zwei Raderf alzzylinder aufweisen, kann 
eln Zylinder die normals, bekannte Messerbewegung machen, z.B. 
die dreizackige Hypozykloide beschreibeu. Beim zveiten Zylinder 
ISuft das Exemplar fast ganz um den Zylinder herura, so dafl die 
Messer nur mit einer Spitze in die Falzwalzen austreten diirfen. 
Hier wird das bekannte 3x2 Raderfalzsystem genommen, mit zum 
Messertrager exzentrisch umlaufender 3/2-Hiille am 3/2-Zylinder , 
oder die Messerspitzen werden, wie in Patentanmeldung P 17 61 
074.1-27 bzv. P 18 01 419.2-27 beschrieben, durch iiberlagerte 
Zusatzdrehungen weggesteuert . 

Ausflihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dar- 
gestellt und werden im folgenden naher beschrieben. Es zeigen: 

Fig. 1 ein Falzwerk, das zwei mit Sammeleinrichtung ausge- 

stattete Schneidzylinderpaare aufweist, die xiber einen 
if/2-Saiaaiel- und tJbergabezylinder mit einem Raderf alz- 
zylinder ohne Verlangsamung zusammenarbeiten, 

Fig. 2 ein Falzwerk mit zwei Schneidzylinderpaaren ohne Sam- 
meleinrichtung, die ttber einen 5/2-Sammel- und tJber- 
gabezylinder mit einem Raderf alzzylinder ohne Verlang- 
samung zusammenarbeiten, 

Fig. 3 ein Falzwerk mit zwei Schneidzylinderpaaren ohne Sammel- 
einrichtung. Ihnen ist ein Sammel- und tWgabesylinder 
mit 5/2-Umfang nachgeachaltet, an dem im Abatand von 
120° zwei RKderf alzzylinder ohne Verlangsamung angeordnet 
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Fig. k ein Falzwerk mit zwei zum Sammeln eingerichteten Schneid- 
zylinderpaaren, die die Exemplars auf ein en Sammel- und 
Ubergabezylinder abgeben. Sie werden durch zwei Rader- 
falzzylinder weggefalzt, von denen der erste ohne, der 
zweite ohne oder mit Verlangsamung arbeiten, 

Fig* 5 ©in Falzwerk mit zwei Schneidzylinderpaaren ohne Sam- 
meleinrichtung, die mit einem Sammelzylinder mit 
5/2-Umrang zusammenarbeiten, Bei ungesammelter Produktion 
werden die Exemplare abwechselnd an Ubergabezylinder 
mit 4/2-Umfang abgegeben, die urn 120° verse tzt am 
5/2-Sammelzylinder angeordnet sind. Die Exemplare werden 
durch zwei Raderf alzzylinder weggefalzt, die langsamer 
laufen als die Ubergabezylinder. Bei gesammelter Pro- 
duktion werden ein Ubergabezylinder und der dazugehbrige 
Raderfalzzylinder atillgelegt, 



Fig # 6 eine Seitenansicht einer Rota tionsdruckma schine mit 

zehn Druckeinheiten. Von je fiinf Einheiten laufen die 
Bahnen auf je zwei nebeneinanderliegende Falztrichter , 



Fig. 7 die Anordnung der Falztricher der Druckmas chine nach 
Figur 6 f 

Fig. 8 ein Falzwerk gem&fl Figur 2, jedoch mit einem it/2-tfoer- 
gabezylinder, der zwiachen dem 5/2-Ubergabezylinder und 
den Raderf a Izzylindern angeordnet iat # 

009846/0079 



1922962 

- 8 - 

29*4.69 

Ein erstes Beispiel der erf indungsgemaBen Anordnung der be- 
treffenden Zylinder eines Falzwerkes 1st in Figur 1 gezeigt. 
Papierbahnen 101 und 102 werden von l/2-Schneid- und Sammel- 
zylindern 103 und 104 auf 1 Exemplarlange geschnitten und 
2/2-Nutzylindern 105, 106 entveder gesamraelt oder ungesammelt 
tibergeben. Von ihnen werden die Exemplare durch einen 4/2- 
Sammel- und tlbergabezylinder 107 Ubernommen und an einen 
2/2-Raderfalzzylinder 108 mit zwei Messern abgegeben 9 der sie 
zwischen Falzwalzen 109, 110 wegfalzt. Der Raderf alzzylinder 108 
konnte z. B. auch 3/2-Umfang haben und mit drei Falzmessern 
arbeiten. 

Beim Sammein wird eine Punkturenreihe des Raderf alzzylinders 108 
herausgenommen oder entsprechend weggesteuert • 

Das UmfangsverhSltnis der beteiligten Zylinder kann aber statt 
1s2s4t2 (mit Sammein auf dem Zylinder mit 1/2~Umfang) auch 
2t3t4t2 sein mit Sammein auf dem Zylinder mit 3/2-Umfang. 

Papierbahnen 151, 152 k.5nnen auch, vie in Figur 2 gezeigt, von 
2/2-Schneidzylindern 153> 154 geschnitten und an 2/2-Nutzyliuder 
155» 15^ Ubergeben werden. Die Exemplare werden durch einen 
5/2 Sammelzylinder 156 aufgesammelt und durch einen 2/2-Riider- 
falzzylinder 157, der mit zwei Messern ausgestattet 1st, 
zwischen Falzwalzen 158, 159 weggefalzt. 

A 4 

Das UmfangsverhKltnis der Zylinder kann aber auoh statt 2i2s5'2 

/9 
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2x2:5*3 (drei rotierende Falzmesser) und Schneid- und Nut- 
zylinder kdnnen 2t2 oder Jt3 mit drei Schneidmessorn sein, 
was guns tiger e Punkturensteuerungen ergibt. Auch kik mit 
vier Messern ist denkbar. 

Entsprechend Figur 3 werden die Bahnen 201, 202 (ahnlich. wie 
in Figur 2) von 2/2-Schneidzylindern 203 » 204 gegen 2/2-Nut- 
zylinder 205, 206 geschnitten and die Exemplar e auf einen 
5/2-Sammelzylinder 207 auf gesammelt. An diesem sind jedoch im 
Abstand von 120° zwei 4/2-Raxlerf alzzylinder 208, 209 angeordnet, 
die die Exemplare zwischen Falzwalzen 210, 211 bzw. 212, 213 
wegfalzen. Die Raderf alzzylinder 208, 209 sind mit je zwei 
Falzmessern ausgerttstet. Die Falzmesser des Raderf alzzylinders 
209 sind so gesteuert, dafl sie nur zwischen den Falzwalzen 210, 
211 austreten. 

Beim Sammeln wird entweder ein RaMerf alzzylinder z. B. 208 ganz 
ausgeschaltet oder es werden vom Raderf alzzylinder 208 die 
Punkturen stillgelegt, so dafl er dort keine Exemplare annehmen 
kann. 

In Figur k ist sine Variants zum Falzapparat in Figur 1 gezeigt 
bei der anstatt des einen Raderf alzzylinders 108 zwei Rftderfalz 
zylinder 258, 259 am Uberftthrungszylinder angesohlossen sind. 
Die Bshnen 251, 252 werden hier duroh 2/2-Schneidzylinder 253, 
25* geschnitten. Die Exemplare werden duroh 3/2-Nutzylinder 255 
256 an einen V2-tto«**Uhrungsaylinder 257 direkt ilbergeben (dop 
pelte Produktion) oder kbnnen auoh erst auf ihnen gesammslt 
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werden. Bei doppelter Produktion arbeiten beide Raderf alzzylin- 
der 258, 259, wobei der Raderf alzzylinder 258 vom Ubergabezylin- 
der 257 jedes zweite Exemplar annimmt und wegfalzt. Beim'Sam- 
meln f ehlt durch den Sammelvorgang des fur den Raderf alzzylinder 
258 bestimmte Exemplar. Der Raderf alzzylinder 258 kann dann 
stillgelegt warden, Da beim Sammeln auf dem Ubergabezylinder 257 
nach jedem belegten Peld ein freies Peld folgt, kann der Rader- 
f alzzylinder 259 langsamer laufen, ohne Storungen zu verursachen, 
well das Exemplar beim Varaogern auf das freie Peld des tiber- 
gabezylinders 257 rutschen kann. In vorteilhaf ter Veise kann da- 
durch das doppeltdicke Sammelprodukt mit starker Verlangsamung 
gefalzt warden. Aber auch bei ungesammelter Produktion ist ein 
freies Fold vorhanden, da dann der Falzzylinder 258 Jedes 
2. Exemplar wegfalzt. Deshalb kann der Raderf alzzylinder 259 
immer mit verlangsamter Drehzahl arbeiten, wahrend der erste 
Raderf alzzylinder 258 mit voller Drehzahl falzen muB, well 
fttr den Raderf alzzylinder 258 die Exemplare bei ungesammelter 
Produktion noch lilckenlos kornmen. 

Um diese Verlangsamung beiden Raderf alzzylindern bei doppelter 
Produktion zu gestatten, sind bei dem Palzwerk entsprechend 
Figur 5 zwischen dem 5/2-Sammelzylinder 307 und den 3/2- 
Raderf alzzylindern 310, 311 mit je zwei rotierendan FalzMMorn 
Je ein V2-t)bergabezylinder 308, 309 angeordnet. Die Bahnen 301 , 

302 warden durch 2/2-Messerzylinder 303t 30^ in Bogen geschnitt«n, 

305 . 306 

die duroh 2/2-NutzylinderYan einen 5/2-Sammelzylinder 307 ttber*- 
geben werden. Der V2-uberg«bezylinder 3O8 nimmt jedes zweite 
Exemplar vom Sammelaylirider 307 «b, so d«0 nur Jedes zweite ; 
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Feld des Ubergabezylinders 308 belegt ist. Deswegen kann der 
Raderf alzzylinder 310 mit halber Drehzahl laufen. Das verzd- 
gerte Exemplar kann beim Annehmen durch die Greifer 312 des 
Raderf alzzylinders 310 auf dem Urafang des Ubergabezylinders 308 
rutschen, ohne Storungen zu verursachen, veil das nachfolgende 
Feld dieses Zylinders 308 frei ist* Das gleiche gilt ftir die 
Zylinder 309 und 311. 

Von den drei Spitzen der Hypozykloide der Falzmesser des Zylin- 
ders 310 miissen zwei weggesteuert werden, so daJ3 die Falzmesser 
nur zvischen den Falzwalzen 313t 31^ austreten. 

Bei doppelter Produktion, wenn also beide Raderf alzzylinder 310 
und 311 arbeiten, werden die Exemplare durch die Schauf elr&der 
315, 316 auf die Forderbander 317, 318 abgelegt. 

Die Vorteile eines doppelten Ausganges kann man aber bei Sam- 
melproduktion durch Einbau einer Uberleitungsstrecke 319 nutzen, 
die die FSrderbSnder 31 7 und 318 verbindet. Zum Erreichen der 
Split wirkung wird unter dem arbeitenden R&derf alzzylinder ein 
wei teres Schauf elrad angeordnet. Wenn also der Raderf alzzylinder 
310 stillgelegt wird, wird ein Sohauf elrad 320 neben dem Schau- 
felrad 315 vorgesehen. Dem Schaufelrad 315 wird die HfeLlfte der 
Sohauf ein entnommen und auf die Nabe des Schauf elrades 320 mon- 
tiert 9 so da£ jedes zweite Exemplar auf die Uberleitungsstrecke 
319 abgelegt warden kann, die sie zum Fttrderband 318 weiterleitet. 
Bei Stillegen des R&derf alzzylinders 311 mu0 entsprechend durch 
Einbau eines Schauf elrades 321 vorgegangen werden. 
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_Xo Fi*ur 8^tat_oin_Falzwerk _aiinlich Ficur 2 ab*ebildet. das 
nur fUr Sammelproduktion vorgesehen ist. 

Die Bahnen 401 , 402 warden von 2/2-Schneidzylindern k03 9 404 
auf Exemplarlange geschnitten und die Exemplars von 2/2-Nut- 
zylindern 405 » 406 iibernommen und an einen 5/2-Sammelzylinder 
407 tibergeben, der ale aufsammelt* Die geaammelten Exemplar e 
verden vom 4/2-tlbergabezylinder 408 abgenommen, auf dem nun 
jedes zveite Feld frei ist. Die Exemplare verden von einem 
3/2-RSderf alzzylinder iibernommen 9 der zvei Greifer 410 und zvei 
Falzmesser aufveiet und mit halber Drehzahl lauft* Erf indungsge- 
meU3 treten hier, vie auch schon z # B # bei Figur 4 erlautert, 
keine Stbrungen auf 9 veil beim verzogerten Annehmen dec Exem- 
plars durch den Falzzylinder 409 das Exemplar auf das freie 
Peld des Ubergabezylinders 408 rutschen kann, Natiirlioh kann 
man auoh hier dem Obergabezylinder 408 einen zveiten R&derfalz- 
zylinder zuordnen t der dann fihnlich wie in Figur 4 bei unge- 
aammelter Produktion jedea zweite Exemplar vom Zylinder 408 
fortnimmt und somit ftir die Liicke im Exemplars trom sorgt, die 
dem R&derf alzzylinder 409 ein Arbeiten mit Yerlangaamung erlaubt* 

Sine Druckma m chine f mit der derertige dicke Zeitungen hergeetellt 
warden kttnnen, iat in Figur 6 dargestellt. Daa Felsverk 351 iat 
in der Mitte der Ma • chine angeordnet. Reehta und links davon 
befinden aich Je fUnf Druckverkeeinheiten 352 t deren Bahnen 353 
voo den Rollensternen 354 kommen, Je fttnf Bahnen 353 verden ober- 
halb der Trichter 355t 356 bav. 357 9 358 ausaauftengefiihrt* Neoh 
dem Ulngsaohneiden und dem LKngsfals verden die Bahnen s vie au- 
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vor beachrieben, fiber die Schneidoinriohtungen geleitet und 
gefalzt, 

Ein Beispiel einer solchen Papiorf tihrung 1st in Figur 7 darge- 
stellt. Die Bahnen der rechten Seite der Mas chine sind Uber 
die Falztrichter 357 » 358 gefiihrt. Darunter sind die Falz- 
trichter 355 • 356 angeordnet, durch die die Bahnen der linken 
Seite der Maschine langs gefalzt verden. 

Durch Leitwalzen 359 verden die Bahnen der reehten und der 
linken Maschinenseite zusannDengefiihrt. Die vereinigten Papier- 
str&nge J60 verden einer era ten Schneidzylindergruppe, die 
StrSnge 36 1 der zveiten Schneidzylindergruppe der beschriebenen 
Falzapparate zugeftihrt, 

Entsprechend den auf geftihrten Beispielen kSnnen anachlieflend 
die gef orderten extrem dieken Zeitungaexemplare gefalzt 
verden ♦ 
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Pa ten tanspriiche 

^ Falzwerk fiir Rollen-Rotationsdruckmaschinen zur Herstellung 
von besonders dickon Zeitungen, dadurch gekennzeichnet t dafi 
die notwendigen einlaufenden Papierstrange auf zwei verschie- 
dene Schnittstellen aufgeteilt verden, die in an sich be- 
kannter Yeise mit Einrichtungen zum Sammeln und Nichtsarameln 
ausgertiatet sind, und daB beide Schneidzylindergruppen die 
abgetrennten Bogen einem Sammel- oder tfoerf iilirungszylinder 
zufUhren und diesem Sammel- oder ifoerfiihrungszylinder ein 
oder zwei Zylinder mit rotierenden Falzmessern fttr den eigent 
lichen Querf alzvorgang, gegebenenfalla unter Zwischenschalten 
eines Ubergabezylinders nachgeordnet sind, wobei in an sich 
bekannter ¥eise zwei oder auch vier Falztrichter oder auch 
Wendestangen oberhalb der Zylindergruppe zum ZusammenfUhren 
der einzelnen Papierbahnen verwendet warden. 

2. Falzwerk liir Rollenrotationsdruckmascbinen zur Heratellung 
von beaondera dicken Zeitungen, dadurch gekennzeichnet, dafi 
die notwendigen einlaufenden Papierstrange (101, 102) auf 
zwei Schneidzylinderpaare (103, 105l 104, 106|) aufgeteilt 
warden, die in an aich bekannter Veise ait Einrichtungen zum 
Sammeln oder Nichtaammeln auageriiatet Bind, und dafi beide 
Schneidzylinderpaare (103. 105l 104, 106|) die gesammelten 
Bogen auf die gleiche Punktur einea tlbergabezyliudera (107) 
zuaaminenftthren und von dort einem RHderfa la zylinder (108) 
ttblicher Bauart fttr den Querfala iibergeben. 

/15 

009846/0079 



- 15 . 1 922962 

29.^69 

# Falzwerk flir Rotationsmaschinen, dadurch gekennzeichnet , 
dafl die einlaufenden Papiers tr&nge ( 1 5 1 t 152) auf zvei 
Schneidzylinderpaare (153» 155l 15^t 1 56f ) aufgeteilt sind, 
die keine iibllche Einrichtung zum Sammeln besitzen und 
dafi beide Schneidzylindorpaare (l53t 1 55f 15^ f 156| ) die 
ungesemmelten Exemplare einem Sammel- und Ubergabe- 
zylinder (156) mit vorzugsweiae 5/2-Umfang iibergeben, der 
die zusammengefuhrten Exemplare entweder direkt (ungesam- 
melt) oder nach nochmaligen Umlauf (gesammelt) an einen 
R&derf alzzylinder (157) iiblicher Bauart zum Querfalz waiter- 
gibt. 

^UFalzwerk fttr Rotationsmaschinen nach Anspruch 2 9 dadurch 
gekennzeichnet, dafi der ttbergabezylinder (257) eine gerade 
Anzahl Punkturen sufVeist, die paarweise zwei Raderfalz- 
zylindern (258 9 259) zugeordnet sind, wobei ein ROderf alz- 
zylinder (259) an slch bekannte Einrichtungen besitzt, die 
das Falzmesser nur in die Falzwalzen austreten lftflt und 
somit ein Herumlaufen der Exemplare erlaubt und wobei der 
auch beim Sammeln aktive RMderf alzzylinder mit verringerter 
UmTangsgeschvindlgkeit Ifiuft und die Exemplare mit Greifern 
und Geschwindigkeitssprung vom Ubergabezylinder (257) an- 
nimmt* 

o Falzwerk nach Anspruoh 2, mit dem jedoch nur gesammelt wird, 
dadurch gekennzeichnet , daO der Ritderf alzzylinder (409) mit 
Greifern (<f10) ausgerUstet ist und mit verminderter Umfangs- 
gesohwindigkeit lttuft* 
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6* Falzverk naoh Anspruch 3 f dadurch gekennzeichnet, dafi an den 
5/2-»Sammel- und tJbergabezylinder (307) zvei tibergabezylin- 
der (308 , 309) angeschlossen sind f die bei ungesammelter 
Produktion abvecheelnd je ein Exemplar annehmen, vMhrend bei 
gesammelter Produktion eine Zylindergruppe (z* B« 308, 310) 
passiv geraecht vird, und dafi jeder zusatzliche tfbergabe- 
zylinder (308, 309) die Exemplar e je einem Raderf alzzylin- 
der (310 f 311) ttbergibt, die vorzugsveiae mit verringerter 
Geschvindigkeit umleufen und die Exemplare mit Greifern 
und Geschvindigkeitsspruug annehmen, 

7ft Fa lz work nach den AnsprUchen 1, k und 6, dadurch gekenn- 
zeichnet f dafi bei Vervendung von zvei RMderf alzzylindern 
die Auagange so verbunden 8ind 9 dafi auch bei Sammelproduktion 
ein Split durch an sich bekannte Doppelachauf elr&der (31 5 t 
320$ 316, 321 1 ) erfolgt und der Ausgang unter dem ruhenden 
R&derfalzzylinder fiir den in Betrieb befindlichen Zylinder 
mit verwendet vird # 

8ft Falzverk nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dafi der 
Sammelzylinder (207 ) 5/2-Umfang hat, an dem im Aba tend von 
120° zvei Riiderf alzzylinder (208, 209) oder tfbergabezyliuder 
angeordnet aind» 
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